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La pi€sente invention ee rapporte de fagon 
generale aos elements de fixation tek que vis & 
bois et tire-fond. 

n est connn de pievoir sur l.es vis a bob 
et tire-fond existants differenU types de file* 
Uges, mais deux types sent principalement 
uUlises, 

L*an de ces types est 'coiistitu6 par im filet en 
lonne de lame mince entourant en hdlicc nn. 
noyan et se tezminant par une pointe de vrille. 
Ce Bletage est ntilis^ snr les vis ^ bois en g^n^ral« 
ainsi que sur les tire-fond denommes conunune- 
ment « tire-fond a visser », du fait que leur 
fixation exige lenr entramement en rotation h, 
Taide d*mie cl£, d*nn toumevis ou d*an outil 
approprie. Un tel filetage est represente sur la 
figure 1 du desain annexe, sur laqudic on a ded- 
gne par la reference 2 le noyau d*une via ^ bois, 
eotonr^ d*un filet en' lame mince 2 et prolong^ 
par un corps S termine par ane tete 4. La meme 
dtaposition se retronve sur les tire>fond compor- 
tant on filetage de ce type. 

L*autre type de filetage est constitne par uhe 
sorte de profil coucbS dispose en beliee amour 
d*un noyau et se terminant par una pointe. 
I 1 filetage est utilise sur les vis a bois et les 
tire-fond dils « k enf oncer au marteau ». £n 
effet, la fixation est alors realis^e par enfonce* 
meat de la vis on du tire-fond par pression ou 
par impact mecanique, le profil en siffiet du 
filetage s*opposant a Tarracliemeat. Un tel file* 
tage est represente siur la figure 2 du dessin 
annexe, sur ]aqiielle on a design^ par la 
reference 5 le corps d'un tire-fond termine 
par ime tSte 6 et portant un filetage de oe type, 
indiqii£ en 7 et termine par une pointe 8. 

Chacun de ces filetages pr&ente des avontages, 
mais aussi dee inconvenients notables. Ainsi, ]e 
filetage dit < & visser ^ presente Tavantage d*ame- 
ner progresdvement la* tete de la vis contre 
Fobjet h. fixer. En cbntrolant la rotation de la 



7 310177 7 



Prbc du fascicule : 2 francs 



vis ou dn tire-fond, il est possible d'obtenir 
exactement la pression requise pour Tapplication 
de Tobjet sur son support. Ceci represente un 
avantage appreciable quant £1 s*agit de fixer 
par exemple des plaques de toitures. Le contrde 
exerc£ €vite la rupture des plaques et f oumit la 
pression desirable pour recrosemeat des ron* 
delles d'etancb&te qui sont reqnises pour cetie 
application particnlilre. Par contxe, le processus 
de fixation est long et, dans certaines conditions, 
fatiguont pour ronvrier cbargS de ce travail, 
notamment pour les poseurs de toitures ou de 
bardage, qui tfavaillent dans des conditions sou- 
vent assez peu f avorables. 

Le filetage qui peut etre denomme « a enfon^ 
cer au marteau » permet tme fixation aisSe et 
rapide, puisqu'il suffit de frapper sur la vis ou 
le tire-fond conune sur une pointe pour realiser 
la fixation. Par centre, il ne permet pas le 
contrdle du serrage comme dans le cas precedent. 
£n elTet, si Ton enfonce la vis ou le tire-fond 
jusqu*a sa venue en contact avec Tobjet a fi^er, 
il peut en r^sulter ais^ment un manque de ser- 
rage, nniaible par exemple dans le cas de joints 
d'etancb^itS, on on contraire un serrage ezcessif 
et la rupture de la piece fix^ par exemple de 
plaques de toiture Iragiles, ou encore sa defor^ 
mation. II est done necessaire dlnterrompre 
renfoncement an marteau h. une certaine distance 
de la piece et de terminer le serrage en faisant 
toumer la vis avec une de ou un outil equiva- 
lent; mais dans ce cas le travail de vissage est 
malais^, car Textremite pointue de T^lement n*a 
pas la forme requise poor sa penetration dans 
le bois. n se produit alots un glissement qui 
dimlnue la r6aistance de la fixation et un mauvais 
contrdle de la pression de serrage. 

D arrive frequemment que, pour gagner du 
temps, les ouvriers enfonoent an marteau snr 
une tres grande longueur les vis a bois ou tire* 
fond munis d'un filetage e a visser >. Dans ce 
cas, le mat£riaa dans lequel la vis ou le tire- 
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food est enfonee, est d^npl comme & remport^ 
piece et la fixation est defectnense. 

L*inventio& a pour bnt de nm^dier a ces 

n exiBtants 

et de pennettre la realisation d*im elemezu tel 
qu*ane^ vis h hoia ou tire-fond pouvan^ eire 
enfonce an mariean ear la plus grande partie 
de sa longueur, puis visse jnsqn*^ sa position de 
fixation definitive. 

L*invention est materialis^e, k titre de prodoit 
iadnstiiel nouveaa* dans un element de fixation 
tel 9ii*ane vis on un tir^fond, caractezise en oe 
qn^il pr&eate« vers reztrdmit^ libie de sa tige, 
one partie oomprenant nn UQjaa entonr6 d^m 
filet en lame minra poavant etre viss^ oetle 
partie se terminant par une pointe en forme de 
vziSei, et en arri^re de cette partie tecminale nne 
partie mimie d^un filetage h proQ concha poo* 
vant etre enfonc^ an martean* 

Soivant une particularity de Invention, le 
filetage de la partie portant un filet « k visser > 
a nn diamctre total qui dcnxicare . inf £rieur an 
diam^tre total du filetage « k pn fo pcer an mar» 
teaa ». En effet* la forme dn filetage « a visser > 
est telle qu*il en r^snlte, conune indiqne px^c6> 
demmenty une deterioration da mat&ciaa dans 
leqoel il est enfoncit de sozte que la diffdrenoe 
de diametre mentioimde pexmet d'obtenir nne 
fiocation satisf aisante en azxi^ dn- tztra crense 
par le filetage « a visser ». 

Ponr la fecation de cet ^Mment, on Fenfonoe 
au marteau sur la pins grande partie de sa lon^ 
gueur« puts on tennine cette fixation par vissage. 
On obtient en consequence one fixation tres 
rapide, et par aiUeors la mise en presaion est 
alsemen t controlable, paisqu*elle est rdalisee a 
Tnide dn filetage « a visser », qui pSn&tre dans 
le mat£rian a la maniere d*une vrille. et la pres* 
fiion de setrage pent etre definie avec pi^don. 
En ontre* la solidity de la fixation est, comme le 
montre Texpericncet nettement superieure a 
celle obtenue avee un simple filetage « a eafoncer 
an marteau » et l^^rement snplcienze k celle 



obtenue avec un filetage c a visser >. 

La descdptian qui va suivr , faite n regard 
da dessin annexd, donn6 a titr non llmitatif, 
petmettra de mieox comprendre I'inventi n. 

La figure 3 est nne vue scb^matique d profil 
d*un ^ment de fixation suivant Tinventi n. 

L*£lement de fiication represent^ snr cette 
figure oomporte nn corps 9 pourvu dhme tete 10 
et pr^tant vers son extremite libre une partie 
a formee dW nof au 11 entonrS dhm filet en lame 
mince 12 poavant etre visse, cette partie se tenni* 
nant par une pointe en forme de vxiDe 13 et, en 
aniere de cette partie a, nne partie b mnnie 
dW filetage k profil concbd 14 ponvant €tre 
enfonce au marteau, le filetage de la partie o 
portant le filet « 1^ visser > 12 ayant un diametre 
total qiii demenre fnfdrienr an diam&tze total 
dn filetage c k enf oncer en marteau > 14» 

n va^ de soi que Ton peat apporter a cette 
lialisation des modifications de ditails, <^^wtfl Je 
domaine des Equivalences tecbniquea, sans s^^catk 
ter de Hnvention. 



1^ A titre de produit xndnstziel nonveau, el6> 
ment de fixation tel qnVme vis ou un tiresfond, 
caractdns^ en ce qu*ii pr^nte, vers Teztienuld 
libra de sa tige, ime piaortie comprenant tm 
noyau entoure d*un filet en lame mince ponvant 
6tre vis&6i cette partie se terminant par v^if 
pointe en forme de vrOle, et en waikit de cette 
partie terminale une partie munie d*un filetage 
& profil coacb6 ponvant dtie gnfonptf an "Ttftaih 
2^^ Bialisation partieidiere de oette via on de 
ce tire-fond, caractdrisde en ce que le filetage 
de la^ partie portant nn filet c k visser » a im 
diametre total qui demenre inf&ienr au diametre 
total dn filetage « k enfoneer an martean ». 

JSAN lf4jtiB GnsTAVB TH£V£NIN 
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CsfaiBSt MAUMAmx 
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